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1. AMAÇ

Bu talimatın amacı, İstanbul Arel Üniversitesi Polimer Teknolojiler ve Kompozit Uygulama ve Araştırma Merkezinde bulunan Inevonse marka Nanospinner 24Xp marka Electrospinnig Cihazı kapsam,kullanımına yönelik işlemleri belirtmektedir.

2. KAPSAM

İstanbul Arel Üniversitesi Polimer Teknolojiler ve Kompozit Uygulama ve Araştırma Merkezindeki Nanospinner 24XP Elektrospinning Cihazının kullanımını kapsar.

[bookmark: _GoBack]3. TANIMLAR
Bu talimatta tanımlanması gereken herhangi bir terim bulunmamaktadır.

4. SORUMLULUKLAR
Bu talimatın uygulanmasında ArelPOTKAM Personeli sorumludur.

5. UYGULAMA

5.1.Cihazın Kullanımı

· Cihaz fişi takılır ve kapağı açılır.

· Tek iğne taşıyıcı metal çubuğa sızdırmaz vidalama yöntemiyle iğne monte edilir

· Cihaza uygun ölçülerde dağıtım boruları kesilerek tek iğne taşıyıcı metal çubuğa bağlanır.
 
· Polimer solüsyonu şırıngaya doldurulur ve şırınga ucu dağıtımı sağlayacak boru ile araya konan bir bağlantı ekipmanı aracılığıyla bağlanır.

· Şırınga,pompaya sağlam bir şekilde yerleştirilir. Tek iğne taşıyıcı metal çubuk ise cihaz bünyesinde bulunan tutuculara yerleştirilir.

· Cihaz bünyesinde yer alan hareketli döner silindir üzerine alüminyum dolyo,yağlı kağıt,kumaş vb.sararak üzerine kaplama yapılmak için hazır hale getirilir.

· Cihazın çalışması için kapak kapatılır,panel üzerinde acil stop düğmesi ve ON/OFF anahtarı açılır.	


· Cihaz dokunmaya duyarlı ekran üzerinden tek bir otomasyon sistemi üzerinden yönetilebilecektir. Bu ekranda;
- İğne tipi ve uçları
- Toplayıcı silindir dönme hızı
-Toplayıcı silindir sağ-sol hızı
-Şırınga besleme hızı ( ml/saat)
-Yüksek voltah( 0-40 Kv)
-Çalışma mesafesi ( cm)
-LED ışıklandırma
-Sıcaklık ve nem göstergeleri
-Solvent gaz çıkışı ve fan bulunmaktadır.

· Cihaz polimer çözeltilerine bağlı olarak uygun çalışma değerleri ( voltaj, çalışma mesafesi,besleme hızı,toplayıcı silindir dönme hızı) ayarlanır,panel üzerindeki dokunmatik ekran üzerinden kullanılacak değerler seçili hale getirilmelidir.

· Çalışma sonrası dokunmatik ekran üzerinden seçili değerler durdurulup( voltaj değeri her ihtimale karşın 0 değerine getirilmelidir), ON/OFF anahtarı kapalı hale getirilip acil stop düğmesine basılarak cihaz kapatılır.

· Cihaz fişi çekilir.

· Çalışma sonrası kullanılan malzemeler( iğne ucu,bağlantı elemanları vb.) sistem için kullanılan polimeri çözen solvent içerisinde bekletilerek temizleme işlemi gerçekleştirilir.

6. İLGİLİ DÖKÜMANLAR

Firma tarafından verilmiş cihaza ait kullanım kılavuzları.
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